EWE EWE - Armatury do nawiercania ' -~ A
_.ll
ll EWE Armatura z zaworem, do nawiercania od gory

{Mé 7 blokadq roboczq, do wszystkich rodzajow rur,

7 zewnetrzng blokadg pomocnicz.

Nastepujacy przeglgd przedstawia réinego typu armatury do nawiercania, co powinno ) 'I'URA m ﬂ
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utatwic Paistwu odpowiedni dobér: v } i o
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EWE - Armatura z zaworem kulowym,
do nawiercania od gory

7 blokadq roboczq, do wszystkich rodzajow rur,

2 zintegrowanq blokadg pomocniczg.

EWE - Armatura do nawiercania od gory,
z zaworem kulowym

o bez blokady roboczej, do wszystkich rodzajow rur,

1 zintegrowanq hlokadg pomocniczg.

EWE - Armatura z zaworem kulowym
do nawiercania z hoku

7 blokadq roboczq, do wszystkich rodzajow rur,

1 zintegrowanq blokadg pomocniczg.

EWE - Armatura do nawiercania z zaworem
“do nawiercania pod cisnieniem”, od gory
1 blokadq roboczg, tylko do rur - PE,

1 tulejkq nawiercajqeq z stali nierdzewne;.

Nie poprzestajemy jednak tylko na armaturze do nawiercania.
W tym wykazie znajdziecie Paistwo rowniez
- Specjalne przylacza do instalacji domawych
PE - $rubunki POLY - SAFE
PE - $rubunki POLY - FIX
PE - krdciec zgrzewany '
PE - kielichy zgrzewane
qczki do rury stalowej
Redukcje / rozszerzenia
- wszystkie posiadajq perfekcyjng 0 - ring - uszczelke przeznaczong
do armatur nawiercajgcych / instalacji wodomierzowych.

Rezultaty naszej ciggtej innowacji.

v - Specjalne zestawy montazowe - EWE T - : y
Tl w wykonaniu statym i przestawnym z pokrywq centrujgcg, zaslepkg Y Vg : ey . W | : ‘t'."ém <t owych Tl
. I:].i i specjalnym stalowym kotkiem karbowanym - EWE. %4 BE 20 h 2 2 - 3 e zellwnyrh ; Ak
ry = -Specjalne narzedzia do nawiercania - EWE
m wszystkie samouszczelniajgce i perfekeyjnie dopasowane
IH AL, do réznych armatur do nawiercania - EWE.
Is:]im of o o °
- EWE - Tulejki do nawiercania typu PT, _ . < _ e o
P - EWE - Uszczelniajaca tulejka do nawiercania B N S M S Py : ;
i —— @™ typuGBMi | L e P EWE ARMATURA POLSKA Sp. 2 0.0. °
] - EWE - Tulejka typu PE ¥ - e S ul. Boh. Westerplatte 11, 65-078 Zielona Gora
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E!E EWE - Armatury do nawiercania EWE - Armatury do nawiercania E!E
typu GBM typu GBM

ARMATURA do rury - PVC z mostkiem do nawiercania z GGG ARMATURA
Armatury do nawiercania - EWE sq rezultatem naszego ponad trzydziestoletniego Armatura do nawiercania - EWE z zaworem do rury - PVC
doswiadczenia w dziedzinie konstrukei i produkeji armatur nawiercajgeych i ich do wody PN 16 i gazu PN 4
osprzetu.

1 przytgczem gwintu wewneirznego, DIN 3543, czesc 2.
W zwigzku z tym oferujemy Pafistwu jako uzytkownikowi system do nawiercania, PrEVIGeEm g ey ¢

ktory proponuje doskonate rozwigzania dla wszystkich probleméw zwigzanych z

wykopem dla rurociggu, przekonujqc jednoczesnie o swoim wyjatkowo wysokim d(;(;limquu gléwnego DN (]Jd]e|/s;:a ko l]l;j]n;:r] ;umowmmowy
standardzie technicznym. 65" 11/4" 1116616
Oryginalne armatury do nawiercania - EWE, ktdre probujg nosladowaé firmy |
konkurencyjne gwarantujq niezawodnos¢ funkcjonowania. 80 11/4 ieels
100 11/4" 1116618 ill
Whasciwosci charakterystyczne systemu do nawiercania - EWE: 125 /4 116619 ’ f
- system nadajacy sie do wszystkich rodzajow rur i wymiardw, 150 /4 1116620 1
- przeznaczony do wody i gazu, 200 /4 116621
- mozliwos¢ nawiercania pod cisnieniem w ten sam sposob, 250 14 1116622 L -
- jednolite, odpowiadajce typowi i sumouszczelniajgce narzedzia, 300 11/4" 1116623 : g i
- perfekeyjnie dopasowany osprzet jak przytqcza - PE i zestawy montazowe, y
- rozwiniety i udoskonalony na podstawie doswiadczenia zdobytego przez 50 11/7" 1116715
dziesigciolecia. 65" 11/2" 1116716
80 11/2" 1116717
System do nawiercania - EWE oferuje Paristwu: 100 11/2" 1116718
- armatury optymalnie zabezpieczone przed korozjg, 125 11/2" 1116719
- oczywiscie odpowiada normie DIN 3543, 150 11/2" 1116720
- 0 ile jest to mozliwe, dokonano kontroli, 200 11/2" 116721
- w rurach nie pozostajq widry po nawiercaniu, 250 11/2" 1116722
- nie wymaga dozor, 300 11/2" 1116723
- pewny,
- prosty w obstudze proces nawiercania, ' 50" gn 1116815
- znaczna oszczednosé w przypadku magazynowania. 65* g 1116816
80 2" 1116817
100 2" 1116818
Armatura do nawiercania - EWE z zaworem :gg g., :::2:12?]
7 blokadq roboczq, z zewnetrzng blokadg pomocnicza, do nawiercania od géry, 200 g 1116821
2 bocznym odejéciem Rp 1 1/4" do Rp 2" do gwintu wewngirznego. |
Wykonanie z blokadq roboczq gwanantuje wysokg sprawnosc. L0 2" ing4A%
Korpus i czes¢ gérna wykonana z mosiqdzu prasowanego, z nie wznoszgcym stalowym 300 2 116823
wrzecionem i podwojnym O - ringiem - uszczelkq wrzeciona. Trzpien stozkowy - “max $rednica wiertta 24 mm ¢
chromowany na twardo, stozek uszczelniajqcy, dodatkowe uszczelnienie migkkie typu
PTFE.

Wihasciwosci techniczne:

Iqczka i element podirzymujgcy z GGG 40 z powtokq proszkowang i wktadka gumowg,
uszczelka z NBR, $ruby z V2A, nakretki z V4A. Mostek przylega Scisle do rury, nie
powodujqc napreief.

Wskazowka:
Dostawa nastepuje pojedynczo w kartonie!
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EWE - Armatury do nawiercania EWE - Armatury do nawiercania
typu GBM z zaworem typu GBEM

do rury - PVC z + GF + klinowy mostek do nawiercania z PVC

Armatura do nawiercania - EWE z zaworem + GF + Niniejszym przedstawiamy réznego rodzaju ztgezki i elementy podtrzymujoce.
do rury - PVC, do wody PN 10 Szczegolng whasciwosciq jest potqczenie miedzy ztqczkg a armaturg nawiercajgcg.
Wszystkie armatury do nawiercania - EWE uszczelniono w tym miejscu dwoma 0 -
ringami ( typu GBM ). W migdzyczasie technika ta sprawdzita sie sto tysiecy razy!
Stanowi ona proste i bezpieczne pofgczenie i pozwala na obrécenie armatury

7 przytgczem gwintu wewngitrznego, DIN 3543, czesc 3.

do rurociqgu gtownego DN odejscie Rp humer zamowieniowy kazdorazowo o 45°. Dzigki temu mozna dopasowac podtgczenia instalacji domu, ktdre
80 11/4" mmi nie zawsze przebiegajq prostopadle, do rurociggu gtéwnego i czasami ztgezki okazujg
100 11/4" 17118 sig zhyteczne.
150 11/4" 1117120
200 11/4" m7121 Ztaczki i elementy podirzymujace do rur
azbestocementowych, zeliwnych i rur stalowych
80 11/2" MmNy takze z powtokq z zaprawy cementowej, mozliwos¢ uniwersalnego zastosowania,

DN 50 - 500, do wody PN 16 i gazu PN 4.

100 11/2" 1117218 K . . - .y . .
. sztattka i element podirzymujcy zaleznie od wymiarow spetnia wszystkie
150 11/1 117220 wymagania dotyczqce rdznego rodzaju rur. Przy DN 50 - 300 nie potrzebujecie juz AN
200 /7 722 Paistwo réinych useczelek i elementéw podirzymujgcych (opasek podirzymujgcych). l -
0d DN 350 nalezy zwrdcic uwage na wskazowki na odpowiednich stronach. '

80 27" 7317 Wlasciwosci techniczne: e /
100 2" 1117318 Igczka z GGG 40, powtoka proszkowana elektrostatycznie, -
150 gn 1117320 0 - ring - uszczelka.

200 g 739 Element podirzymujacy z stali nierdzewnej ( A2 ), o szerokoéci 90 mm, powtoka typu

Delta - Magni, z gumowq opaska, tarcza z stali nierdzewnej ( pétkula - tarcza ) i

nakretki M 16 z stali nierdzewnej ( A 4 ), z tworzywowymi nasadkami ochraniajgcymi.
Whasciwosci techniczne:

Iqczka i element podirzymujgcy z PVC, uszczelka z NBR, kliny mocujqce z PVC, Zlqczki i elementy podtrzymujace do rur - PE, systeméw
adapter do zamocowania zaworu z PVC, nakretka ztgczkowa z PP. Mostek przylega zgrzewanych
§ciéle do rury, nie powodujqc naprezeri System FRIALEN: 63 - 315 mm.
' ' System PLASSON: 63 - 225 mm.
Wskazowka: System + GF + ELGEF Plus: 63 - 225 mm.
Dostawa nastgpuie pojedynczo w kartonie! Mozliwos¢ zastosowania do wody PN 10 i gazu PN 4. W przypadku montazu prosze

przestrzegac przepisow producenta.

Ztaczki i elementy podtrzymujace do rur - PE, moiliwos¢
przykrecenia

Mostek do nawiercania - EWE z PVC do rury - PE, do wody PN 10,

Mostek do nawiercania - EWE z GG do rury - PE, do wody PN 16 i gazu PN 4,
oba wyposazone w mosigzng tulejkq - EWE.

Ksztattki i elementy podtrzymujace do rury - PVC
Mostek do nawiercania - EWE z PVC, do wody PN 10.

+ GF + - mostek klinowy z PVC, do wody PN 10.

Mostek do nawiercania - EWE z GGG, do wody PN 16 i gazu PN 4.

Wskazowka:

Norma DIN 3543, czeéc 2, punkt 5.2 méwi o tym ,iz: “Armatury do nawiercania,
wykonane z metali niezelaznych muszq posiada¢ odpowiednie, nie porowate oraz
trwate zabezpieczenie antykorozyjne. Mozemy dostarczy¢ Panstwu armatury do
nawiercania z odpowiedniq ochrong antykorozyjng, np. z powtokq proszkowang
elektrostatycznie. Ten sam efekt osiggniemy instalujgc w miejscu montaiu izolacje, np.
folie termokurczliwg.
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EWE - Armatury do nawiercania EWE - Armatury do nawiercania EY_E

typu GBM typu GBM
do rur azhestocementowych, zeliwnych i stalowych do rury - PVC z mostkiem do nawiercania z PVC ARMATURA
Armatura do nawiercania - EWE z zaworem Armatura do nawiercania - EWE z zaworem
do rur azhestocementowych, zeliwnych i stalowych oraz do do rury - PVC, do wody PN 10
wody i gazu 1 przytqczem gwintu wewnetrznego, DIN 3543, czeséc 3.
1 przytaczem Rp 1 1/2" do gwintu wewngirznego, zgodnie z normg DIN 3543, czesé 2,
znak jakosci DIN - DVGW. do rurociggu gtownego DN odejscie Rp numer zaméwieniowy .
50" 11/4" 1117615
do rurociggu gtownego DN odejscie Rp numer zamowieniowy 65" 11/4" 1117616
50 11/4" 1114115 80 11/4" 1117617
65 11/4" 1114116 100 11/4" 1117618
80 11/4" 1114117 125 11/4" 1117619
100 11/4" 1114118 150 11/4" 1117620
125 11/4" 1114119
150 11/4" 1114120 50" 11/2" 17715
175 11/4" 1114126 65* 11/2" 1117716
200 11/4" 1114121 80 11/2" 777
225 11/4" 1114121 100 11/2" 1M17718
250 11/4" 1114122 125 11/2" 1M7719
275 11/4" 1114122 150 11/2" 1117720
300 11/4" 1114123
350 11/4" 1114124 50" 2" 1117815
400 11/4" 1114125 65" 2" 1117816
450 11/4" 1114127 80 2" 117817
500 11/4" 1114128 100 2" 1117818
125 2" 1117819
50 11/2" 1114215 150 2" 1117820
65 11/2" 1114216 *max srednica wiertta 24 mm (@
80 11/2" 1114217
100 11/2" 1114218
125 11/2" 1114219
150 11/2" 1114220
175 11/2" 1114226
200 1/ 2: 4221 Whasciwosci techniczne:
225 11/2 4z gczka i element podirzymujacy z PVC, pierscien wzmacniajgcy z stali nierdzewnej,
250 11/2" 1114222 ) . .
. uszczelka z NBR, cztery $ruby z V2A, nakretki z V4A, tworzywowe nasadki
273 11/2 114222 ochraniajgce. Mostek przylega $ciéle do rury, nie powodujgc naprezen.
300 (Wl 4223 Dostawa nastepuje pojed kartonie!
350 /2" 114224 puje pojedynczo w kartonie!
400 11/2" 1114225
450 11/2" 1114227 Wskazéwka:
500 11/2" 1114228 Jednostki opakowaniowe:
DN 50 = 200 sziuk na EURO - palete
Whasciwosci techniczne DN 65 =100 sztuk na EURO - palete
Iqczka z GGG 40, powtoka proszkowana elekirostatycznie, z 0 - ringiem - uszczelkq. DN 80 =100 sztuk na EURO - palete
Element podirzymujacy z stali nierdzewnej (A2), 90 mm szerokosci, powtoka - Delta - DN 100 = 100 sztuk na EURO - palete
Magni, z opaskq gumowa, tarcza z stalowq pétkulg i nakretkami M 16 z stali DN 125 = 100 sziuk na EURO - palete
nierdzewnej (A4), z tworzywowymi nasadkami ochraniajgcymi. DN 150 = 75 sztuk na EURO - palete
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Armatury do nawiercania EWE-Armatury do nawiercania EY_E

typu GBM typu GBM ARMATURA
do rury - PE, systemow zgrzewanych do rur azhestocementowych, zeliwnych i stalowych
Armatura do nawiercania - EWE z zaworem Armatura do nawiercania - EWE z zaworem
do systeméw zgrzewanych FRIALEN, PLASSON i do rur azhestocementowych, zeliwnych i stalowych oraz do
+ GF + ELGEF Plus, do rury - PE, do wody PN 10 i gazu PN 4 wody i gazu
2 przytqezem gwintu wewnetrznego, DIN 3543, czesc 4. 7 przytgezem Rp 11/2” do gwintu wewnetrznego, zgodnie z normg DIN 3543, czesc 2,
system zgrzewany FRIALEN PLASSON +GF+ELGEF Plus znak jakosci DIN - DVGW. ,
do rurociggu gtownego  odejécie numer numer numer ﬂ
@ zewn. mm Rp zamowieniowy zamowieniowy zamowieniowy d 0w ol DN deica . maun
|r' 63 ] ]/4u 1118415 1122015 1120015 0 rurociqgu grownego ] oaejscie numer zamowieniowy
| 75 11/4" 1118416 . 1120016 50 2 1114315 :
90 11/4" 18417 1122017 1120017 63 2" 1114316
110 11/4" 1118418 1122018 1120018 80 2" 1114317 al |
125 11/4" 1118431 1122031 1120031 100 gn 1114318
140 11/4" - - 1120019 195 g 1114319 =
160 11/4" 1118420 1122020 1120020 150 Y 1114320
180 11/4" 1118432 1122032 1120032 .
200 11/4" 118433 - 1120033 175 2 1114326
225 11/4" 1118421 1122021 1120021 200 2" 11143121
250 11/4" 1118435 - 1120035 225 2" 1114321
280 11/4" 1118422 - - 250 " 1114322
315 11/4" 1118423 - - 975 gn 1114322
63 11/2" 1118515 naans o 1120015 350 r 114324
75 11/2" 1118516 - 1120116 400 2" 1114325
90 11/2" 18517 n22117 1120117 450 2" 1114327
110 11/2" 1118518 1122118 1120118 500 gn 1114328
125 11/2" 1118531 1122131 1120131
140 11/2" - - 1120119
160 11/2" 1118520 1122120 1120120
180 11/2" 1118532 1122132 1120132 Wskazowka:
200 11/ 2:: 1118533 - 1120133 0d DN 350 wszystkie armatury do nawiercania dostarcza sie z elementem
225 1/ 2” 1118521 2 1120121 podirzymujacym, przeznaczonym do rury zeliwne;!
250 11/2" 1118535 - 1120135 . . L
280 11/2° 1118522 - . W przypadku zastosowania do rury stalowej lub azbestocementowej prosimy o
315 11/2° 1118523 _ _ informacje, aby$my mogli dostarczy¢ odpowiedni element podirzymujacy.
350 11/2" 1118539 -Top-Loading! Do DN 300 dostawa nastepuje pojedynczo w kartonie!
63 2 - - 1120215
75 2" - - 1120216 e )
90 " 1118617 n2217 1120217 WhISCIWOSﬂ ie(hnl(lne:
|| 110 2" 1118618 1122218 1120218 patrz strona 4
| 125 2" 1118631 1122231 1120231
140 2 - - 1120219
160 2" 1118620 1122220 1120220
180 2" 1118632 1122232 1120232
200 2" 1118633 - 1120233
225 2" 1118621 1122221 1120221
250 2 1118635 - 1120235
280 2 1118622 - -
315 2 1118623 - -
350 2" 1118639 -Top-Loading!
Wskazowka:

Dostawa nastepuje pojedynczo w kartonie!

08 W przypadku montazu nalezy przestrzegaé wskazéwek producenta. 05



EWE

do armatur nawiercajacych - EWE, do rur azhesto-

ARMATURA cementowych, cementowych, zeliwnych i stalowych

numer oczka- @-zewn  diugosc do rurociggu gtownego

zaméwieniowy rury whudowania zeliwo  zeliwo stal stal AC™  ACT ACT

element mm mm (' (' PNT0 125 PN16

podirzymujgcy DN DN DN DN DN DN DN DN

0108215 50/70 60-66 255 50 50

0108216 50/70 1781 290 60-70 65

0108217 80 88108 325 80 80 80 80 80 80

0108218 100 109-133 380 100 100 100 100 100 100 100

0108219 125 134-159 440 125 125 125 125 125 125

0108220 150/175  160-189 490 150 150 150 150 150 150 150

0108226 150/175  190-205 520 175

0108221 200/225  219-259 650 200 200 200 200 200 200 200
225

0108222 250 260-308 780 250 250 250 250 250 250 250
275

0108223 300 309-368 910 300 300 300 300 300 300

0108224 350/400  360-382 1050 350 350 350 300"

0108233 350/400 383405 1110 350

0108235 350/400  406-427 1170 400 400 350 350

0108225 350/400  428-449 1230 400 400

0108237 350/400 450469 1290 425 450 400 400

0108227 450/500 475497 1280 450 400"

0108239 450/500  498-519 1340 500 450

0108228 450/500  520-544 1400 500 450

0108241 450/500  545-567 1460 500 500 450

0108243 450/500  568-589 1520 500

0108245 450/500  590-606 1580 500

* CM-cement

**AC-azbesto-cement

Wskazowki:
Wszystkie armatury do nawiercania - EWE w wykonaniu standardowym dostarcza sie z ztqczkq i elementem podirzymujacym do

rury ieliwnej!

W przypadku innej rury gtéwnej niz zeliwna od DN 350 nalezy dobra¢ pasujqcy element podirzymuijqcy ( przy * takie ztqczke )
wg powyzszej tabeli.

Tre$¢ zaméwienia brzmi np.:
Armatura do nawiercania - EWE nr 1114528
7 elementem podtrzymujgcym nr 0108241 do rury azbestocementowej DN 500, PN 10

W rozliczeniv uwzglednia sig zawsze ceng za kompletng armaturg w wykonaniu standardowym.
W przypadku wymienionego powyzej przyktadu jest to nr 1114528.

06

Przeglad elementéow podtrzymujacych - EWE

Informacje podstawowe dotyczace
nawiercania przewodow zasilajacych

W przypadku nawiercania przewodow zasilajgcych nalezy przestrzegac wszystkich
odpowiednich norm DIN i DVGW. Tylko przeszkolony serwis powinien wykony wac te
prace.

Zasadniczo nalezy postepowac wg “uznanych zasad techniki”, takich jak np.:

@ Przed nawiercaniem przewody zasilajgce nalezy podda¢ probie
cisnieniowej, np. przy PN 10 i cinieniu probnym 15 bar.

@ Armatury do nawiercania nalezy zamontowaé na przewodach, kiére znajduje
si¢ pod wptywem cisnienia eksploatacyjnego. Nawiercanie przeprowadza sig
zawsze w otwartym wykopie dla rurociggu.

@ TZosadniczo nawiercanie przeprowadza sie pod ciénieniem, gruntownie
przeptukuie, co zapobiega odktadaniu sig wiérw po nawiercaniv i frezowaniu w
przewodzie zasilajgcym.

@ W przypadku montazu armatur do nawiercania nalezy przestrzegac wszystkich
przepisow producenta armatur nawiercajgcych i producentéw rur, dotyczy fo np.
szczegolnie zgrzewanych armatur do nawiercania.

@ Rownomiernie dokreci¢ srubunki i przybi¢ kliny. Nustepnie sprawdzi¢ whasciwe
umieszczenie uszczelki migdzy przewodem zasilajgcym a armaturg do
nawiercania, ewentualnie przeprowadzi¢ probe ciénieniowg od strony
odprowadzenia.

@ \Niezbedna jest bezwzgledna czystos¢, np. przy montaiu armatury do
nawiercania na gtownym rurociggu i przy stosowaniu $rub, wykonanych z stali
nierdzewnej. Koniecznie nalezy uzywa¢ odpowiednie narzedzia do
nawiercania.

@ Stosowac tylko wiertta, frezy itd., ktére sq w nienagannym stanie technicznym
i sq ostre ( ewentualnie ponownie przeszlifowaé! ), w przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia przewodu zasilajgcego.

@ Wykonaé whasiwg podsypkq i starannie przygotowaé, szczegdlnie w obszarze
armatury do nawiercania.

@ W przypadku pierwszego nawiercania przy pomocy
armatury - EWE wymagaijcie Panstwo bezplainego
doradztwa, wzgl. promocy ze strony naszych
pracownikow!

EWE

ARMATURA




